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Mehrwandxges , sackfdrmxges Verpacktingsm±t:-bel 

Die Erfindung betrifft ein mehrwandiges;. sackf orrtiiges Verpa- 
ckungsmittel fur partikuiare Materialien;- insbesondere pulver- 
formige Materialien, 

Pulverf ormige Materialien, beispielsweise Polymerpulver, war- 
den in sogenannten Ventilsacken verpackt in den Handel ge- 
bracht. Die Abfiillung erfolgt dabei iiber Abf ullmaschinen, wel- 
che nait hohem Durchsatz laufen und das Pulver mit viel Luft im 
f luidisierten Zustand in den Sack fallen. Die Luft itiuB dabei 
moglichst rasch aus dem Sack entweichen. Als Verpackungsmate- 
rial warden in der Vergangenheit Papiersacke aus Kraftpapier 
eingesetzt, da durch das Papier die Luft entweichen kann, wah- 
rend das pulverf ormige Fiillgut zuruckgehalten wird, Papiersa- 
cke haben aber den Nachteil, dass sie Sprit zwasser und Feuch- 
tigkeit nur unzureichend zuruckhalten und gegen mechanische 
Belastung empf indlich sind, 

Um diese Nachteile zu tiberwinden, werden derzeit mehrwandige 
Ventilsacke verwendet, welche innen aus einem Papiersack be- 
stehen, der aussen von einem Sack aus Kunststof f f olie, libli- 
cherweise Polyethylenf olie, umgeben ist, Um einen raschen 
Luftaustritt bei der Befiillung zu gewahrleisten, ist die den 
Papiersack umhiillende Kunststof f f olie zumindest iiber einen 
Teilbereich der Flache perforiert. Damit wird zwar die mecha- 
nische Festigkeit gegenuber Papiersacken deutlich verbessert, 
das Eindringen von Feuchtigkeit kann aufgrund der grofiflachi- 
gen Perforierung nicht ganz unterbunden werden. 

Es bestand daher die Aufgabe, ein Verpackungsmaterial, insbe- 
sondere fiir pulverf ormiges Fullgut, zu entwickeln^ welches 
beim Fullvorgang die Luft schnellstmoglich entweichen lalit und 
bei der Lagerung das Riickfeuchten aus der Umgebungsluf t mog- 
lichst wirksam verhindert, sowie Schutz gegen Spritzwasser 
bietet . 
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Gegenstand der Erfindung ist ein mehrlagiges, sackartiges Ver- 
packungsmittel 1^ welches so gestaltet ist, dass es jeweils 
eine breite Vorderseite 3 und Riickseite 2 aufweist, welche mit 
schmalen Seitenf lachen 4 und 5 verbunden sind, und am oberen 
Ende 6 und unteren Ende 7 verschlossen ist, wobei am oberen 
Ende 6 eine Offnung 8 zur Befiillung freigehalten ist, und das 
Verpackungsmittel eine Innenwand 9 aus luf tdurchlassigem Mate- 
rial aufweist, welche von einer Aussenwand 10 aus luftundurch- 
ISssigem Material umgeben ist, dadurch gekennzeichnet , dass 

a) auf der Vorderseite 3 und/oder der Riickseite 2, die Aussen- 
wand 10 uber einen Teilbereich 11 von bis zu 50 % der Gesamt- 
flache uberlappt, 

b) im Uberlappungsbereich 11 die innere Lage 10a der Aussenwand 
10 perforiert ist, 

c) an den Randern 12 und 13 des Uberlappungsbereiches 11 die 
beiden ubereinanderliegenden Lagen 10a und 10b mittels Nahten 
14 und 15 miteinander verbunden sind, wobei 

d) an einem Oder beiden Randern 12 und 13 die Verbindung in 
einem Bereich 16, der 10 bis 50 % der Gesamtl^nge, umfasst 
unterbrochen ist. 

Geeignete luf tdurchlassige Materialien fiir die innenliegende 
Lage 9 sind Papier, gewebte Materialien oder Vliesstoffe aus 
Kunstfasern oder Naturfasern. Bevorzugt wird Papier, bei- 
spielsweise herkoramliche Kraftpapiere mit einem Flachengewicht 
von 30 bis 120 g/m^, vorzugsweise 60 bis 90 g/m^. Ftir die luft- 
undurchlassigen Aussenwande 10 eignen sich die im Verpackungs- 
bereich ublichen Kunststof f f olien, vorzugsweise Polyolef info- 
lien, wie Polyethylen- oder Polypropylenf olien, und PVC- 
Folien. Die Foliendicke betragt im allgemeinen 20 bis 200 pm. 

Das Verpackungsmittel 1 hat im befullten Zustand eine quader- 
formige Gestalt, Die Lange liegt vorzugsweise zwischen 30 bis 
120 cm, besonders bevorzugt 60 bis 100 cm. Die Breite betragt 
vorzugsweise 20 bis 80 cm, vorzugsweise 40 bis 60 cm. Die 
Breite der Seitenteile liegt vorzugsweise zwischen 5 und 30 
cm, besonders bevorzugt 10 bis 20 cm. 
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Die Offnung (Full (Ventil) of fnung) ' 8 am oberen Ende des Verpa- 
ckungsmittels 1 hat vorzugsweise einen runden oder quadrati- 
schen Querschnitt und ist so dimensioniert dass der Sack 1 
Uber einen Fiillstutzen befiillt werden kann. Im allgemeinen 
sind Durchmesser von 5 bis 20 cm ausreichend, Zum Verschlielien 
des Sackes ist im allgemeinen die Innenseite der Offnung 8 mit 
einem Kunststof fmaterial, vorzugsweise Hotmelt und/oder Ther- 
moplast (beispielsweise Polyethylen) beschichtet. Dies ermog- 
licht die Verschweifiung der Offnung mittels Ultraschall oder 
War me • 

Das innenliegende, luf tdurchlassige Material 9 ist mit dem 
aussenliegenden, luf tundurchlassigen Material 10 durch Verkle- 
bung verbunden- Vorzugsweise ist eine Papierinnenlage 9 mit 
einer aussenliegenden Kunststof f f olie 10 nur am oberen Ende 6 
und am Boden 7 verklebt. Bei der Herstellung wird dabei so 
vorgegangen, dass die einzelnen Lagen des Sackes von der Rolle 
weg in die FertigungsstraJBe gefahren und zusammengef tihrt wer- 
den. Es wird ein Endlosschlauch geformt und dieser entspre- 
chend abgelangt. Anschlieliend werden die Enden gefaltet, die 
Ventilof fnung eingelegt und verklebt, SchlieBlich wird an bei- 
den Enden des Sackes ein Deckblatt aufgeklebt. 

Das aussen liegende Material 10 im allgemeinen Kunststof ffo- 
lie, iiberlappt entweder auf der Vorderseite 3 oder auf der 
Ruckseite 2 oder auf beiden Seiten liber einen Teilbereich 11 
von bis zu 50 % der Gesamtflache von Vorder- oder Ruckseite 
2,3. Bevorzugt iiberlappt die Aussenwand 10 nur auf einer der 
beiden Seite, besonders bevorzugt nur auf der Ruckseite 2, das 
ist die Seite auf der der Sack im allgemeinen aufliegt. In ei- 
ner weiteren bevorzugten Ausf iihrungsf orm iiberlappt die Kunst- 
stof ff olie uber die gesamte Lange . Der Uberlappungsbereich 11 
betragt vorzugsweise 10 bis 50 % der Gesamtflache der jeweili- 
gen Seite. 

Im Uberlappungsbereich 11 ist die innere Lage 10a der Kunst- 
stof ff olie perforiert. Die Perf orierungsdichte betragt im all- 
gemeinen 0.5 bis 5 Locher pro cm^. Die Perforierung kann mit- 
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tels Nadelung iiber den ganzen Uberlappungsbereich 11 oder ei- 
nen Teilbereich angebracht werden. Bevorzugt werden 10 bis 50 
% der Flache des Uberlappungsbereiches 11 mit der Perforierung 
versehen. Vorzugsweise wird liber die ganze Lange des Uberlap- 
pungsbereiches perforiert. Besonders bevorzugt wird zu den 
Randern 12 und 13 des Uberlappungsbereiches 11 ein Abstand von 
0.5 bis 10 cm eingehalten, wobei der Abstand zu dem Rand 12 
des Oberlappungsbereiches, welcher of fen ist^ vorzugsweise 2 
bis 10 cm betragt. Die LochgroJBe, Perf orierungsdichte und die 
perforierte Flache hangt im wesentlichen davon ab;- wie hoch 
der Luf tdurchlass bei der Befiillung sein muU . Je nach Anforde- 
rung kSnnen diese GroBen von Fachmann in den oben genannten 
Grenzen eingestellt*- werden. 

An den Randern 12 und 13 des Uberlappungsbereiches sind die 
innere Lage 10a und die aussere Lage 10b der Kunststof f f die 
miteinander verbunden, beispielsweise mit einer Klebenaht oder 
SchweiBnaht (14,15). Um die Luft, welche aufgrund der Perfo- 
rierung entweicht;. austreten zu lassen, wird die Verbindung an 
einem oder beiden Randern, vorzugsweise nur an einem Rand un- 
terbrochen. Im allgemeinen wird die Verbindung in einem Be- 
reich 16, der 10 bis 50 % der Gesamtlange umfasst, unterbro- 
chen. Vorzugsweise liegt die Unterbrechung in der oberen Half- 
te, besonders bevorzugt im oberen Drittel des Verpackungsmit- 
tels 1, da beim Bef lillvorgang die Restluft oben sitzt. 

Mit dieser Konstruktion wird zum einen gewahrleistet , dass bei 
der Befiillung, trotz der Aussenwande aus Kunststof ffolie die 
Luft rasch austreten kann. Bei Lagerung der beftillten Sacke 
wird die Offnung im Uberlappungsbereich durch das Eigengewicht 
des befiillten Verpackungsmittels geschlossen, mit dem Effekt, 
das keine atmospharische Feuchtigkeit oder Spritzwasser iiber 
die Perforierung in das Innere eintreten kann. 

Das Verpackungsmittel ist geeignet fur den Transport und die 
Lagerung von partikularen Materialien, wie Granulaten, Fasern 
Oder fein- oder grobteiligen Pulvern. Besonders geeignet ist 
das Verpackungsmittel fiir feuchtigkeit sempfindliche Fiillgiiter- 
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Beispiele hierfiir sind Polymerpulver, insbesondere in Wasser 
redispergierbare Polymerpulver (Dispersionspulver) , oder auch 
hochdisperse KieselsaurS;. Zement, Gips, zeitient- oder gipshal- 
tige Trockenmischungen wie Trockenmortel, Mehl, Futtermittel, 
wasserlosliche, pulverf ormige Stoffe wie Zementverf liissiger, 
Verdickungsmittel - 

Der Sack kann auf ubliche Weise beschriftet, bedruckt oder mit 
Etiketten versehen werden. 

Anhand der folgenen Zeichnungen werden bevorzugte Ausgestal- 
tungen der Erfindung wiedergegeben, 

Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung von Sack 1 im 
leeren Zustand. 

Figur 2 zeigt einen vergrolierten Teilausschnitt gemali dem Be~ 
reich II in Figur 1. 

Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung von Sack 1 im 
leeren Zustand, welcher eine erste Breitseite 2 (Riickseite) 
und eine zweite Breitseite 3 (Vorderseite) , eine erste schmale 
Seitenflache 4 und eine zweite schmale Seitenflache 5 auf- 
weist. An den Stirnseiten 6 und 7 ist der Sack verschlossen, 
wobei im Bereich der Stirnseite 6 (oberes Ende) eine Ftilloff- 
nung 8 zur Aufnahme eines hier nicht dargestellten Fiillrohres 
zur Befullung des Sackes 1 vorgesehen ist, 

Wie in Figur 2 erkennbar, weist der Sack 1 eine luf tdurchlas- 
sige Innenwand 9 auf, welche von einer luf tundurchlassigen 
Aussenwand 10 umgeben ist. Die Aussenwand 10 ist in einem 
Teilbereich 11 der beispielsweise ersten Breitseite 2 uberlap- 
pend ausgefuhrt, wobei die Rander 12 und 13 der Uberlappung 
mit der Aussenwand 10 mittels Nahten 14 und 15, beispielsweise 
Schweissnahten, luftdicht verbunden sind- 

Die Naht 14 ist dabei vorzugsweise im oberen Drittel in einem 
Bereich 16 unterbrochen, wodurch eine Luf taustrittsof f nung 17 
gebildet wird- Der innenliegende Aussenwwandbereich 10 a des 
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iiberlappenden Teilbereiches 11 ist nahe der Naht 15 mit einer 
Perforation 18 versehen, welche den Durchtritt der Luft aus 
dem Inneren des Sackes 1 in den Kanal 19, gebildet durch die 
iibereinanderliegenden Aussenwandbereiche 10a und 10b und die 
5 N^hte 14 und 15 der Uberlappung, liber die Luf taustrittsof f nung 
17 ins Freie ermoglicht. 
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Pa-ben-bansprxiche : 

1. Mehrlagiges, sackartiges Verpackungsmittel 1, welches so 
gestaltet ist, dass es jeweils eine breite Vorderseite 3 
und Riickseite 2 aufweist^ welche mit schmalen Seitenfla- 
chen 4 und 5 verbunden sind, und am oberen Ende 6 und un- 
teren Ende 7 verschlossen ist, wobei am oberen Ende 6 eine 
Offnung 8 zur Befullung freigehalten ist, und das Verpa- 
ckungsmittel eine Innenwand 9 aus luf tdurchlassigem Mate- 
rial aufweist^ welche von einer Aussenwand 10 aus luftun- 
durchl^ssigem Material umgeben ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass 

a) auf der Vorderseite 3 und/oder der Riickseite 2, die 
Aussenwand 10 iiber einen Teilbereich 11 von bis zu 50 % 
der Gesamtflache uberlappt;. 

b) im Uberlappungsbereich 11 die innere Lage 10a der Aus- 
senwand 10 perforiert ist, 

c) an den R^ndern 12 und 13 des Oberlappungsbereiches 11 
die beiden ubereinanderliegenden Lagen 10a und 10b mittels 
Nahten 14 und 15 miteinander verbunden sind, wobei 

d) an einem oder beiden Randern 12 und 13 die Verbindung 
in einem Bereich 16, der 10 bis 50 % der Gesamtlange um- 
fasst, unterbrochen ist. 

2. Verpackungsmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Aussenwand 10 nur auf der Riickseite 2 iiberlappt. 

3. Verpackungsmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Aussenwand 10 iiber die gesamte Lange 
iiberlappt . 

4. Verpackungsmittel nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass 10 bis 50 % der Flache des Oberlappungsbe- 
reiches 11 mit der Perforierung versehen sind- 
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5. Verpackungsmittel nach Anspruch 1 bis 4^ dadurch gekenn- 
zeichnet;. dass die Unterbrechung 16 in der oberen Halfte 
des Verpackungsmittels 1 angeordnet ist. 

6. Verpackungsmittel nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Innenwand 9 aus Papier, oder aus geweb 
te Materialien oder Vliesstoffe aus Kunstfasern oder Na- 
turfasern besteht. 

7. Verpackungsmittel nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass fiir die luf tundurchlassigen Aussenwande 10 
Kunststof f f olien verwendet werden. 

8- Verwendung der Verpackungsmittel gemafi Anspruch 1 bis 7 

fur den Transport und die Lagerung von partikularen Mate- 
rialien, wie Granulaten, Fasern oder fein- oder grobteili 
gen Pulvern. 

9. Verwendung nach Anspruch 8 fiir f euchtigkeitsempf indliche 
Fiillguter aus der Gruppe umfassend Polymerpulver , in Was- 
ser redispergierbare Polymerpulver, hochdisperse Kiesel- 
saure, Zement, Gips, zement- oder gipshaltige Trockenmi- 
schungen wie Trockenmortel, Mehl, Futtermittel, wasserlos 
liche, pulverf ormige Stoffe wie Zementverf Itissiger , Verdi 
ckungsmittel . 
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Zusammenfassung : 
Mehzrwandxges , sackf drmiges Verpackungsml-btiel 

Gegenstand der Erfindung ist ein mehrlagiges, sackartiges Ver- 
packungsmittel 1, welches so gestaltet ist, dass es jeweils 
eine breite Vorderseite 3 und Riickseite 2 aufweist, welche mit 
schmalen Seitenf lachen 4 und 5 verbunden sind, und am oberen 
Ende 6 und unteren Ende 7 verschlossen ist, wobei am oberen 
Ende 6 eine Offnung 8 zur Befiillung freigehalten ist, und das 
Verpackungsmittel eine Innenwand 9 aus luf tdurchlassigem Mate- 
rial aufweist, welche von einer Aussenwand 10 aus luftundurch- 
lassigem Material umgeben ist, dadurch gekennzeichnet , dass 

a) auf der Vorderseite 3 und/oder der Riickseite 2, die Aussen- 
wand 10 uber einen Teilbereich 11 von bis zu 50 % der Gesamt- 
flache tiberlappt, 

b) im tiberlappungsbereich 11 die innere Lage 10a der Aussenwand 
10 perforiert ist, 

c) an den Randern 12 und 13 des Oberlappungsbereiches 11 die 
beiden iibereinanderliegenden Lagen 10a und 10b mittels Nahten 
14 und 15 miteinander verbunden sind, wobei 

d) an einem oder beiden Randern 12 und 13 die Verbindung in 
einem Bereich 16, der 10 bis 50 % der Gesamtlange umfasst, 
unterbrochen ist- 
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